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Pytania do postepowania ofert na dostawe i instalacje tokarek z zespotem do wstepnego

ciecia i odbioru wiérow

PYTANIE

ODPOWIEDZ

Jakie sg przewidywanie dtugosci obrabianych tulei
oraz czy otwory w nich majg by¢ obrabiane ,na
petny przelot”, czy tylko na okreslong gtebokos$¢ od
czofa?

Dtugo$¢ obrabianych elementéw dla obydwu
tokarek wynosi 1000 mm, a otwory w nich majg by¢
obrabiane ,,na petny przelot”.

Jaki jest przewidywany zakres srednic zewnetrznych
(max i min) obrabianych tulei?

Tokarka duza — $rednica zewnetrzna obrabianych
tulei — maks. 840 mm; min. 40 mm,

Tokarka mata — $rednica zewnetrzna obrabianych
tulei — maks. 580 mm; min. 40 mm.

Jaki  jest oczekiwany zakres predkosci
obrotowych wrzeciona? (max, min i ile
stopni?)

Oczekiwany zakres predkosci obrotowej wrzeciona
dla obydwu tokarek - 30-1000 obr/min;
bezstopniowo lub min. 12 stopni.

Czy przewiduje sie obrobke gwintéw (poprzez
nacinanie nozem)?

Dla obydwu tokarek przewidywana jest obrdébka
gwintéw w petnym zakresie; gwinty metryczne i
calowe.

Czy wymagane jest sterowanie CNC, czy wystarczy
konwencjonalne?

Dla obydwu tokarek wystarczajgce jest sterowanie
konwencjonalne

Jaki  jest  oczekiwany
obrabianych przedmiotéw?

maksymalny  ciezar

Maksymalny ciezar obrabianych przedmiotéw
wynosi 2000 kg dla tokarki duzej i 1500 kg dla
mate;j.

Jaki jest (badz jakie sg) przewidywany(e) sposéb(y)
mocowania PO (przedmiotu obrabianego), czy
uchwyt 3- lub 4-szczekowy, podtrzymki obrotowe,
,plan-szajba”, etc.)?

Tokarki powinny by¢ wyposazone w nastepujace
elementy mocowania obrabianego przedmiotu:
Tokarka duza - uchwyt 3  szczekowy
samocentrujacy i tarcza zabierakowa; podtrzymka 2
punktowa; okular 3 punktowy.
Tokarka ~mata - uchwyt 3  szczekowy
samocentrujagcy i 4 szczekowy z niezaleznym
uktadem szczek; podtrzymka 2 punktowa; okular 3
punktowy

Czy mozna okreslic wymagania odnosnie
potrzebnych wielkosci posuwéw (ile stopni) oraz
grubosci warstwy skrawanej przy jednym przejsciu
narzedzia? Jaki mozna zaktada¢ maksymalny
przekréj widra

Zadanych danych w chwili obecnej nie potrafimy
okresli¢, dlatego wymagane jest standardowe
wykonanie metryczne tokarek do zastosowania w
obrébce metali z posuwami roboczymi i
przyspieszonymi (ustawczymi).




